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Begriffe DIN
fur die Gestalt von Oberflachen 4760

1. Oberfldchen genaueren Unterscheidung sind die Gestaltabweichungen
1.1. Wirkliche Oberfléiche im Sinne dieser Norm ist die  in sechs Ordnungen unterteilt.

Begrenzung eines festen Kdrpers, durch die dieser vom 2.1, Ordnung der Gestaltabweichungen (siche Bild 1)
umgebenden Raum getrennt ist. Die innere Oberfldche von  ynd Tabelle).

porigen Stoffen (z.B. Schaumstoffen und Holz) ist nicht
Gegenstand dieser Norm.

1.2. Istoberfldche ist die meftechnisch erfafite Ober-
flache.

Sie ist das angendherte Abbild der wirklichen Oberfldche
und héngt vom Mefverfahren ab. Verschiedene Mefiver-
fahren kdnnen verschiedene Istoberfléchen ergeben.

1.3. Geometrisch-ideale Oberfléiche ist die Begren-
zung des geometrisch vollkommen gedachten Kdrpers.
1.4. Solloberfléiche ist die vorgeschriebene Oberfldche.
In Zeichnungen ist sie z.B. durch die normgemdflen An- |
gaben festgelegt. | {

Vergroflerter Ausschnitt
aus der Oberflache

fur die Beurteilung der
Gestaltabweichungen
2. bis 5. Ordnung

2. Gestaltabweichungen

Gestaltabweichung ist die Gesamtheit aller Abweichungen

der Istoberfléche von der geometrisch-idealen Oberflache.

Bei der Betrachtung der Oberfliche wird zwischen gré-  Bild 1. Ausschnitt aus der Oberflache zur Beurteilung der
beren und feineren Abweichungen unterschieden. Zur Gestaltabweichungen 2. bis 5. Ordnung.

Tabelle Beispiele fir Gestaltabweichungen

Beispiele fir

Gestaltabweichung die Art der Beispiele fir die
(als Profilschnitt iberhSht dargestellt) Abweichung Entstehungsursache

1. Ordnung: Formabweichungen Unebenheit Fehler in den Fihrungen der Werk-

" . Unrundheit zeugmaschine, Durchbiegung der Ma-
schine oder des Werkstiickes, falsche
Einspannung des Werkstiickes, Harte-
verzug, Yerschleif

AuBermittige Einspannung oder Form-
fehler eines Fréise's, Schwingungen der
Werkzeugmaschine oder des Werk-

2. Ordnung: Welligkeit Wellen

zeuges
3. Ordnung: Rillen
: g " Form der Werkzeugschneide, Vorschub
oder Zustellung des Werkzeuges
4. Ordnung: Riefen Yorgang der Spanbildung gReiﬁspun,
) Rau-| Schuppen Scherspan, Aufbauschneide), Werk-
heit Kuppen stoffverformung beim Sandstrahlen,
Knospenbildung bei galvanischer Be-
handlung
5. Ordnung: Gefiige- Kristallisationsvorgéinge, Yerdénderung
nicht mehr in einfacher Weise bildlich darstellbar struktur der Oberfléche durch chemische Ein-
wirkung (z.B. Beizen), Korrosionsvor-
gdnge
6.0rd . Gitterautbau | Physikalische und chemische Yorgdnge
.r nung L . . des im Aufbau der Materie, Spannungen
nicht mehr in einfacher Weise bildlich darstellbar Werkstoffes i und Gleitungen im Kristallgitter

Uberlagerung der Gestaltabweichungen
1. bis 4. Ordnung

Die in der Tabelle dargestellten Gestaltabweichungen 1. bis 4. Ordnung Uberlagern sich in der Regel zu der Istober-
flache, wie sie beispielsweise im unteren Bild im Schnitt dargestellt ist.

Fortsetzung Seite 2 bis 3
Ausschuf3 Oberfléchen im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)




